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BbpmeHe Ha l\reHaeMemo u per<euama qacm Ha

 rSo u grcHo go 45o

npega8kama Ha 3agBut€aHemo e B Mac eHa 6aH!

3a pe3aHe Ha mpb6u, npoQu^u, n^bmHu

Mamepua^u om qepHu u qBemHu Mema u

ABmoMamu,lHo omBaprHe Ha npegna3ume t npu

pr3aHe

MacuBHa ocHo8a om qyzyH c B?pageH pe3epBoap

3a ooaxgaqama mevHocm

Cma6uAHo tryzyHeHo MeH?eMe c gonb HumeAHa

npuHuckaua cko6a u 6lp3o3amteaul Aocm

KoMaHgHa pbkoxBamka c 24V ua^mep

Getriebekopf und Schraubstock nach rechts

und l inks bis 45" schwenkbar

Untersetzungsgetriebe im Olbad laufend

Zum Schneiden von Profilen, Rohren,

Vollmaterialien aus Schwarz und Bundmetall

Sicherheitsschutzvorrichtung offnet

automatisch beim Schneiden

Massiver Gusssockel mit integriertem

Krihlmittelbehelter

GroBdimensionierter Schraubstock mit

zusaEiichem Andruckbrigel und Schnellspannhebel

Steuerhandg.iff mit 24V Sicherheitsschalter

Rotating of the screw-press and cutting pan to

the left and to the right up to 45'

Moving gears are in oil bath

For cutting of tubes, protiles, solid materials

trom ferrous and nonJerrous metals

Automatic opening of the protector during

cutting

Solid cast iron base with built in tank for

cooling fluid

Stable cast ion screw"press with additional

clamping brace and fast{ightening lever

Control handle with 24V schalter

MakcuMa^eH guaMembp Ha qupky tpa, mm Max. Sageblaftdurchmesser, mm Max. diameter of the blade, mm

o6opomu, min'1 ceschwindigkeiten, min-1 Revolutions, min'1

MakcuMa^eH 3axBam Ha cmuckama, mm Spannstock gedffnet max., mm Max. grip of the screw- press, mm

luaMemlp Ha Ba^a, mm Spindeldurchmesser, mm Spindle diameter, mm

MouHocm Ha gBu?ame t,  kW (HP) Motorleistung, kW (PS) Motor power, kW (HP)

Te?Ao, kg Gesamtgewicht, kg Weight, kg

Onquu . Optionen t Options

O6opomu 26152 minl Geschwindigkeiien 26/52 min-1 Revolutions 26152 'r'in-l

Mema^eH ukao Untergestell Cabinet
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PROFILE

PROFILES
8 5 x 8 5 7 0 x 7 0

140 x 70 8 0 x 7 0

45"

55 50

100 80


